Néavod k montazi a obsluze servomotoru

KOMEXTHERM MK

Typy: MKCN MK CN.1
MKCS MKCS.1

Pfehled vyrabénych typtll servomotortt MK
Typ: MKCN 24V - bez signalizace

polohy
MK CN.1 24V - se signalizaci polohy
MK CS 230V - bez signalizace
polohy

MK CS.1 230V - se signalizaci polohy
Technické parametry

CN (CN.1) CS (CS.1)
Napajeci napéti 24 V £ 20% 230V £ 10%

Kmitocet 50 Hz

Pfikon 2 VA

Maximalni zatizeni

kontaktl signalizace 230 V/3A
Provedeni pfistroje el. pfedmét |.tfidy
Kryti IP 40

Kroutici moment min. 10 Nm

Min. a max. mozny
uhel nastaveni
prac. zdvihu 15°% 360°
Zakladni nastaveny
rozsah z vyroby
Doba prestaveni

Vv ramci prac. zdvihu
Pfipojovaci vodice

90° (s mech. omez.)

150 sec (90°%)
4x0,5 az 0,75 mm? Cu

Pracovni poloha libovolna
Pracovni teplota -10 az +50°C
Pracovni prostiedi obycejné

(dle CSN 33 0300-3.1.1)
Skladovaci teplota

a rel. vinkost 0 az +50°C, 80%
Uroven hluénosti max. 50 dB

Stuperi obsluhy bezobsluzny provoz
Rozméry 134x168 mm
Hmotnost 1,05 kg

Nastaveni servomotoru

V&echny uvedené typy servomotord MK jsou

z vyroby dodavany se zakladnim nastavenim vacek
v rozmezi 90° potfebnym pro oviadani smésovac,
které jsou zakladnim prvkem regulaénich soubort
dodavanych na$i firmou. Pro jiné G¢ely je moZno
provést nastaveni v rozsahu 15°az 360° s tim, Ze
by musel byt pouzit jiny upevfiovaci dil pro spojeni
s ovladanym prvkem (viz stat Montaz). Nastaveni
se provede po uvolnéni stavéciho Sroubu (pos. 4)
potfebnym nato¢enim a upevnénim vacky. Kli¢ pro
stavéci Sroub vacek je v pfisluSenstvi.

~Postaveni vaéek a mikrospinacu - viz obr. €. 1.
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libovolné nastavitelny rozsah 360°

1) Teleso servomotoru 4) Stavéci sroub vacky
2] Hfidel servomotoru M3 x8
3) Vacka 5) Mikrospinace

Obr. 1 - Sestava vaéek a mikrospinaci

Igunkce

Paka servomotoru vykonava vratny pohyb kolem
hlavni hidele servomotoru. Uhel tohoto pohybu nas-
taveny pfi vyrobé je 90°. Je-li soucasti regulaénich
soubonl dodavanych nasi firmou, je napajen pfimo
z fidiciho regulatoru napétim 24V~. Pfi jiném pouziti
je nutno volit napéti servomotoru dle pouZzitého
fidiciho prvku. Konstrukce prevodu zabezpecuje po

‘zastaveni stalost polohy. Servomotory se signalizaci

jsou vybaveny samostatnymi pomocnymi kontakty,
které jsou vyvedeny na svorky A1,2 a B1,2. Jedna
se 0 beznapétové kontakty s el. pevnosti do 1000V.

Montaz servomotoru

Mechanicka

V pfipadé, ze je servomotor pouzit pro ovladani s-
mésSovace, spociva montaz v upevnéni tfrmenu ser-
vomotoru ke sméSovaci pomoci dvou Sroubl
M6x12 a podlozek 6,4. Paky smésovace a servo-
motoru se spoji aretacnim Sroubem, ¢imz je me-
chanicka montaz ukonéena. V8echny uvedené
spojovaci dily jsou soudasti prislusenstvi.

POZOR !!! Pro vSechny typy a velikosti nasi firmou
vyrédbénych smésovacll je popsana montaz
jednotna.

V piipadé, ze pii montazi nevyhovuje poloha sevo-
motoru, je mozno o 90° pootocit postaveni upevno-
vaciho tfmenu.

Pfi pouziti servomotoru pro jiny Ucéel bude
pravdépodobné nutné pouzit jiny upevnovaci dil.
Pro smésovace od jinych vyrobcl dodavame pfis-
luSnou montazni sadu. Podrobné infirmace doda
nase obchodni oddéleni. Zplsob upevnéni servo-
motoru na smeésovag viz. obr. ¢.3.

Elekiro

Pfi pouziti servomotoru MK v ramci nasi firmou doda-
vanych regulaénich soubort Ize pfipojit pfivodni
vodice pfimo na svorky pfislusného fidiciho regula-
toru. Oznaceni svorek (<L, DN, D1, D2) je shodné na
svorkovnicich servomotoru i regulatoru. Vlastni pfipo-
jeni pfivodnich vodiét na svorkovnici upevnénou na
desce s plosnymi spoji se provede po sejmuti krytu
servomotoru a protazeni vodic¢t prichodkami.
Pripojeni musi provést odbornik, nejlépe pracovnik
smluvni servisni firmy. Po piipojeni se vyzkousi sméry
chodu, pokud by byly opaéné, zaméni se vodice na
svorkach D1a D2 na svorkovnici servomotoru.
Schema zapojeni pro typy CN i CS je na obr. &. 2.
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Obr.2 - Schema zapojeni servomotoru CS{CS.1) a CN(CN.1)




Obr. 3 - Upevnéni servomotoru MK na smésovaé

1) Servomotor
— KOMEXTHERM MK
mex. 163/ 2) Upevriovaci tfmen
(soucdst servomotoru)
3) Spojovaci péka
(soucdst servomotoru)
4) Sméovac (MIX-AP,
MIX-BE, DUOMIX-
AO, DUOMIX-B -
viechny velikosti)
5) Aretaéni sroub
8) Sroub M6 x 12
. = 7) Podlozka 6,4
A Polozky 5,6 a 7 jsou
“H v prislusenstvi servomoto-

‘ G i v MK

Pfislusenstvi servomotoru

Kli¢ IMBUS 1,4 (vacky) 1 ks
Kli¢ IMBUS 3 (kryt) 1 ks
Aretacni Sroub 1 ks
Sroub M 6x12 2 ks
Podlozka 6,4 2 ks
Sroub M 3x8 1 ks
Navod k montazi a obsluze 1 ks
Zaruéni list 1 ks

Obsluha, Gdrzba

Servomotor MK po ukonéeni montaze a pfipojeni

k fidicimu regulatoru pracuje zcela automaticky

a nevyZaduje obsluhu. Béhem bézného provozu
nevyZaduje ani udrzbu, je viak vhodné provést pfed
zahajenim ¢€innosti po del$im odstaveni kontrolni
prohlidku.

Zaruka

Na servomotor MK a pfislusenstvi se poskytuje
zaruka 1 rok od data prodeje nejvySe vSak 18
mésicl od data vyroby. Na Skody zplsobené
pouzitim pro jiny Uéel, nespravnym pfipojenim nebo
nepfiméfenym zachazenim se zaruka nevztahuje.
Zaruéni podminky dle navodu a zaruéniho listu.

Montaze a servis
Montaz, sezonni prohlidky, zaruéni a pozaruéni
servis provadi nasi smluvni partnefi na uzemi
Ceské a Slovenské republiky. Informace o ne-

a pracovnici firemnich prodejen.
Servomotory MK byly certifikovany u AO201,
¢. certifikatu EZU - 1 - 1818/98 ze dne 2.7.98.

Vyrabi a dodava:
Komextherm Praha spol. s . 0. tel.: 3021748

3013284

3015272

Augustova 236/1 _ 3015282

163 00 Praha 6 - Repy fax: 3013286
Prodejny

Prodejna Dé&éin tel.: 0412/27711
Kamenicka 1033/39
405 01 Décin
Prodejna Praha tel.: 3013284
Augustova 236/1 _ 3015272
163 00 Praha 6-Repy 3015282
fax: 3013286
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URCENI

Servomotory KOMEXTHERM MK-CN (CN.1) i MK-
CS (CS.1) jsou ureny pro pohon smésovacl

a dal8ich prvku a zafizeni, u kterych vyhovuije jejich
konstrukéni uspofadani a parametry.




